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Die Erfindung betrifft Bohrfluide in Form einer Wasser-In-Ol- 
Emulsion, welche 01, Wasser und einen Emulgator enthalten. 



Aus "Sovio-fc Inv. 111. Seot. I Chem. i970 iat ea berei-fca 
bekannt, bei der Herstellung eines Ol-LSsungsmittela, 
das die Ausbildxxng von kohlenstoffhaltigen Ablagerungen 
in Kompressoren von Koksgasen verhindern soil, als Bnul- 
gator Triathanolaminoleat zu verwenden. Dieses Ol-Losungs- 
mittel bestetit aus einer 10-20 jJigen oi-iu-Wasser-Bmulsion. 
Demgegeniiber betrifft die Erfindung jedoch 
Wasser-In-Ol-Emulsionen. 

Bohrschlamme vom 3?yp der oi-tfasser-Emulsionen werden mit 
Vorteil in der 0 If order indus trie beim Bohren seit vielen 
Jahren angawandt. Solohe Emulsionsbohrf luide besitzen zahl- 
rdich© Vortollo gog^nubor uT:>liohen Bohi^f luoeiskoiten odor 
Bohrschlammen, z.B. ermog lichen sie hohere Bohrgeschwindig- 
keiten, langere Lebenszeiten fur die Bohrer und beasere Be- 
dingungen im Bohrloch usw.# Die am haufigsten verwendeten 
Bnulsionsbohrf luide aind vom Ol-In-Wasser-Typ, in welchem 
das Ol dio diapergierte Phase und Wasser die kontinuierliche 
Phase darstellen. Invertierte Emulsionen Oder Wasser-In-Ol- 
Bnulsionen, in denen das (il die kontinuierliche Phase und 
das Wasser die dispergierte Phase sind, wurden ebenfalls 
mit Vorteil eingesetzt* Jedoch sind solche invertierten Emul- 
sionen als Bohrfluide bislajig relativ teuer gewesen, und sie 
erforderten eine 
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scitarfe bberv/acUung bei iiirer Herstelluug und Anwendung, 
DarUber hlnaus waren solcne v<asser-xn-Ci Kmuisioueu blalang 
bei hohen 'i'euiperaturen instabil, d. b. die L'oiulsionen wandel- 
ten sicn bei Ti^mpfiraturGn- oberiialb etwa 95 ic- 01-in-Wasser • •*' *• * 
jbmulGionen auruc-. Oder brachen aul* xind trennten sicb auf , 
reriierliiii blieben diese Luiulsionen bei l*ciaperatureu oberhalb 
etwa 260 ^0 ini all^ieoieinen nicht mebr fliissig. Weiterhin 
fiihrte die rascbe iu^abe von das spezifische Gev?icht erhohen- 
den haterialiea au vurbe>.axmi.t?a Bohrfluiden von "Invertemulsionen 
oft dazu, dali die I'Tuide hochviskos vmrden und/oder aufbrachen 
und sicL auf trennten. 

Die iimulgatoren, i^elche zur herstellung der vorbekannten Bohr- 
iluide voQ Invertemulsionstyp vervjendet wurden, enthielten xta 
alli^emeinen sov/ohl feste als auch fliissige tomponenten oder 
2rusatastof f e, welche ge-brennt tz-^anaportiert und am Horstellungs- 
ort der iicaulsion vermisciit v/erden muBten. 

Aufgabe der Erfindung sind verbesserte V/asser^In-Ol-Emulsionen, 
d-h. verbesserte Bohrfluide vom Invertemulsionstyp, welclxe aus- 
gezeicbnete Temperaturbestandigkeit und die anderen ^ewunschten 
Eigonechaf ton besitzen* 

Die erfindungsgemaflen Wasser-In-Ol-Emulsionen, d.b* Bohrfluide 
werden durch die Verwendung der neuen Emulgatoren hergestellt, 
die in der Patentanmeldung P 24 20 900,5-45 bescbrieben sind- Dio 
Einulgat*or«n bind f reif lieBende Pulver und konnon sur Ileretelltins 
von Invertemulaionen aus friscbem Wasser oder Salzlosimgen und 
einer Vielzabl von Olen verwendet warden. Die mit solcben Emul- 
gatoren bergestellten, erf indungagemaBen Bohrfluide konnen rait 
einer Vielzabl der konventionellen, das spezifische Gewicht er- 
bohenden Materialien mit hohen Katen scbvjerer gemacht werden, 
ohne daB hierbei nachteilige Ergebnisse auftreten. 
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Die errindungsB maBen Bobrfluide zeiclmen sicb dadurch aus, 
daB sie neben dem Ol und dem Wasser einen Emulgator enthal- 
ten, welcher besteht aus: 

a) 1 Ms 20 Gew.-^S Oleylaraid, v/elches auf einem geoulverten, 
f esten Trager in Porm von Kalk oder Diatomeenerde adsor- 
biert ist, sowie gejsebenenfallo 

b) 2 bis 20 Gew*-^ diraerisierter , auf dem a?ra6er adaorbierter 
Olsaure^ gegebenenfalls 

c) 2 bis Gew.-$l^ auf dem ^'^qqt adsfirhierte OlgHiira, ge- 
gegebenenfalls 

d) 0,5 bis 20 Gev/.-?S Dispergiermittel fiir Erleichterung der 
Dispersion von fast em, das spezifische Geirtficht erhobendem 
Material in und gegebenenfalls 

tj) 1 bib 50 Gew*-5l^ teilcbcnf ormigcm, feat em Asphaltrmatcrial* 

Das in dem Emulgator enthaltene Oleylamid kann durch Konden- 
sation des Reaktionsprodulctes von Qlsaure und Diathanolamin 
bergestellt warden. Es setzt die Grenzf lachenspannungen zwi-- 
sctien dem 01 und dem Wasser in einem solcben /lusmafi berab, 
da3 das Gemisch beim Ruhren bzv/» Inbewegxmghalten sehr leicht 
sine Waaser-In-til-iknulsion bildet, die stabile Eigenscbaften 
aufweist. Bei Konzentrationen des Oleylamids im Bmulgator 
unterhalb von 1 Gev.-95 ergibt sicb nur eine geringe Verminde- 
rung der Grenzf lachenspannungen, wenn der Emulgator zu Ol 
und V/asser hinzugesetzt und hiermit vermiscbt wird. Bei Oleyl- 
amidkonzentratinnen nherhalb von etvia PO fi^ew.--$^ im EmulgfitOT 
ergibt sich eine zu starke Dispersion der dispergierten Was- 
serphase* 

Der in der Beschreibung verwendete Ausdiniek *Kalk' fiir den 
£c0tcn (Prager bedeutet aowohl Kolsixuaoxld , KalaiT;unhydroxid , 

Magnesiumoxid als auch Mischungen der zuvor genannten Ver*- 



Die dimerisietre Olsaure in der Eraulgatorzusammensetzung wirkt 
danin, dafi der Jtilermit Jiergestellten Waseer-ln-Ol-Emulslon 
tbixotrope Bigensciiaften ertellt werden. OJine thlxotrope 
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iit^enschaften kann die Zugabe von das spezifische Gewiciit 
erhdhendca hatcrialicn au der Baulsiou niclit in zuf rieden- 
stellender Weise durcligefuhrt werden* Bei einer ilonzentration 
an dimerisierte Ulsaure von weniger als etwa 2 Gew.-Jw in dem 
t/inulgator warden der hergestellten Emulsion keine thixotropen 
Eigensciiai'ten erteilt, und bei .Konzentrationen von grdfler als . 
etwa 20 Grew.-/& in aer ^bmulgatorzusamiaensetzung warden "die er- 
wiinscfaten Eigenschaf ten des I'reiflieBens hiervon herabgesetzt. 
Um die Gesamticossten der EmulgatorKueammGnsetzung h©rabzufiotzon, 
kann nicut-destillierte, dimerisierte Olsaure anstelle von 
reiner, dimerisierter Olsaure verwendet werden. 

Vie bereits zuvor bescixrieben, v/irkt das Oleylamid zur Herbei- 
lolirung einer Veriainderung der Grenzflachenspannungen zwischen 
dem Wasser und dem 01 unter Bildung der gewiinschten Wasser-*in- 
Cfl Emulsion* Obwohl jedoch Oleylamid leicht Emulsionen bildet, 
wenn soivohl reines Wasser als auch wenn Calcium- und Magnesium- 
salslosungen verwendet werden, wurde gefunden> daS Oleylamid - 
bel der Hiiaung von Wasser-in-Ol Emulsionen unter Verwendung 
von WatriumcJiloridsalzldsungen nicht so leist-tngsfaliig wie 
eewiinscht ist. tfm eine EmulKatorzusammensetzune zu schaffen, 
welche zur Uerstellung von besseren Wasser-in-Ol Emulsionen 
gemaU der Erlindung unter Verwendung von Natriumchloridsaiz- 
losungen wie auch von anderen Salslbsungen verwendet werden 
kann, wird Olsaure in den Emulgator in einer henge im Bereich 

von etwa 3 Grev."% bic etva ^tO Gew."9^ dec Emulgatoi-G Qin(j;o(5oT3Qn., 

Bei einer Konzentration unterhalb von etwa 3 Gew--?i emulgiert 
die Olsaure die Natriumchloridsalzlbsung nicht wirksam genug, 
und bei einer konzentration von oberhalb etwa 40 % in der 
Et.v\;.le^atorzusauic:ensetzung werden die Eigenschaf ten des Frei- 
ilieflens der Zuaamiien.set&ung beelnlrachtigt* 

Uiii dit Kosten der EmulKatorzusammensetzung herabzusetzen, kann 
nicht-destillierte, dunkle OlsSure in Hischunfi tnit unreiner^ 
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auc Oloin QGUonxxetiov Olcauire onctella von reinex' Olsaure 
verwendet werden. : 

Nicht-destillierte, dunkle Olsaure entlialt etwa 75 % Olsaure 
und seringere Nengen von Linolaaure, Linolcnsaure , Palmit- 
oleinsaure, Palmitinsaure, Hyristinsaure, hyristoleinaaure 
iind Stearinsaure. Unreine, aus Olein gewonnene Olsaure ist 
der kiickstandt welcher bei einem iiblichen Olsaufedestillations- 
prozefl gebildet wird, und sie enthalt Olgaure v/ie auch. hengen 
aer anderen, oben geuaimtea Saureu einschllefllicti eiulger 
dimerisierter Sauren* Vorzugsweisc enthalt die ij^mulgatorzusam- 
mensetzung niciit-destillierte Olsaure und aus Olein gewonnene, 
imreine Olsaure, wobei diese im Eaulgator in gleichen Mengen 
vorliegen* 

Ua eino verbeseerte Wasser-in-01 EmulBion gemaB der Erf indung 
horauotellcn, wolohc sur Vcrv/cndung alo Bohrf luccigkeit odcr 
als Bohrscblamm besonders geeignet ist, kann ein hittel zmt 
Erleichterung der Dispersion von teilcbenformigem, festem, 
das spezif ische Gewicht erhoiiendem Naterial in 01 in die 
Emulgatorzusammensetzung eingegeben werden. Kine Vielzabl 
voa konveationellen Dispergiermlttelu H'dr das spezirische 
Gevficht erbobende Materialien kann mil; einem gewissen giinsti- 
gen Effekt verwendet werden. Beispielsweise sind Dispersions- >• 
mittel wie sulfonierte Paraffiae^ Harasauren und Harzscif en^ 
wenn sie zu dem Emulgator in hengen ina Bereich von etwa 0,5 
bia etwa 20 Gew.-% des Etaulgators augesetzt werden, zur ii!r- 
leichterung der Dispersion von konventionellen, das spezifische 
Cewieb-t erholienden Haterialiea wi© Calcit, Bari-b usw. in der 

gebildeten Invert emulsion wirksam, 

iiin besonders geeigaetes und bevorzugtes Dispergiermittel, 
welches erfindungsgemaB angewandt wird, ist ein Produkt, das 
aurch Reaktion von Olejlchlurid mit u-l'ieth;yltaurin, Vermischen 
des entstandenen Oleylamidreaktionsproduktes mit Sulfitzell- 
stoflablaugen in einer lienge im Bereich von etwa 25 bis etwa 
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75 <»ew«-5& des Geciscaes, vorzugsweise in der gleickea henge, 
and bpriUitrockneja des Gemisches hergestellt wurde, Unter dem 
in der Beschreibung, vexvendeten Ausdruck "fiulf itzellstof f- 
at)laugen" sind Zellstoffablaugen zu verstelien^ welche bei 
einem SulXitpaplerliers"CellungsverXa]iren erzeugt warden und 
LigninsulXonate entiialten. Das entstandene Trockenprodulct 
wird 7.11 der Lmulgatorzusanimensetzung in dem oben angegebenen 
Bei^eich zugesetzt^ Dieses bevorzugte Dispergiermittel ermog- 
licht; es, daS konventionelle, das spezifische Gewicht erhohende 
^iate^ialien wie teilchenf ormiger, fester Qiiarz» Calcit, Barit, 
xliselnoxid usw» in dem Bohrfluid in Form einer Invert emulsion » 
wplcklcfci LUiUtsr Vorvfeaduag der KaiulgotorcusammensetBuiig hersegtellt 
wurde, rasch dispergiert vjerden. iis wurde gefunden, daB das 
Liispergiermittel relativ unwirksam bei Konzentrationen von 
weniger als 0,5 Gew.-Jo in der Emulgatorzusammensetzung ist, 
nnd daS bei Xonaentrationen vo4 mehr als etwa 20 Gew«-9& in 
dem Emulgator die entstandene iimulsion zu diinn wird, um die 
das spezifische Gewicht erhoiienden Iiaterialien zu tragen. 

Bami-c bei hohen Temperaturen bei den unter Venvendung der 

i^mulgatorzusammensetzuiig hergestellten Emulsionen 
eine Steuerung des i'luidverlustes moglioh. ist^ kaim ein 
konventionelles, teilchenformiges, festes Asphaltmaterial zu 

dex* iiusaDiiiieusetaxms ia eiuer Henge im Bereich von etwa 1 bia 

etwa 30 Gew.-?a der erhaltenen Emulgatorcaischung zugesetzt 
werden. 

Eine besonders bevorzugte Emlgatorzusammensetzun^ zur Her- 

stellung der verbesserten Wasser-in-Ol-Eoiulsion/'gemali der 

Lrfindung, welcbe besonders vorteilhaft als Bohrfluide sind, 

beoteLt ous gepulvertem Kalk, der in der Zusammensetzung in 

einer henge im Bereich von etv/a 60 bi? etwa 65 Gew.-S^o vorliegt, 

.im Bereich 

Oleylamid, das in einer henge/von etvfa 2 bis eUaa 5 Gew.-^ 
vorliegt, Olsaare, die in einer Men^je ia Bereich. von etwa 
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5 bis etwa- JO Gov;.->o vorliegt, dimerisierte Glsaure^ die in 
einer Henge im. Bereich voa etvta B bis etv/a 12 Gevj.-/o vorliegtj 
wobei das obea'besctiriebene, bevorzugte DisperEiertnittel zur • 
Bi'leicliUeruuiij der liispersion aes teilchenloraigen, lestea, 
das spezifische Gewicht erhoheBden haterials in Ol in dem 
jfcmulgator in einer Henge iiri Bereich von etwa 1 bis etwa 
Geirf.-5» vorliegt, und vobei teilchenlormit^es, Testes Asphalt- 
hatz in einer henge im Bereich. von etwa 5 bis etwa 1i> Gev/.-'7& 
vai'handen ist* Weiterhin ist die in der Ktriultjatorzusanitaensetzung 

verv/endete Olsaure vorzuj^sweise ein Geaisch von nicht-destil- 

1 1' 

liorl|©r Olsaure und unxoiner, siuc Olein ticwonncaer Olsaure, 
die in gleichen Kengen vorliegen. 

Die .am meisten bevorzugte LsnulcatorzusaminensetzunB 

besteht aus pulverformigem Kalk, der in^der Zusamcien- 

Gew*-?a vorliegt, Oleylaaiia, 
das in einer henge von 5^9 Gev/.-Jo vorlie^^t, nicht-destillierter 
Glsaure, die in einor henge von etwa 5,1 Gew.-% vorliegt, 
unreiner, aus Olein gei^ronnener Olsaure, die in einer Tienge 
von etwa 5^1 Gew. -J-i, vorliegt , nicht-destilliGrter^ dimeri- 
sxerter Olsaure, die in einer henge von etv;a 10,3 Gevj.-% vor- 
liegt, einem Dispergiermittel, daa durch Vermischen von Oleyl- 
amid mit einer gleichen henge von Suiritzellstof fablaugo und 
Spriilitrbcknen des Gemisches hergestellt vmrde, wobei dieses 
Dispergiermittel in einer Uenge von etv/a 2 Gew.-?b vorhanden 
i6t> sowie aus teilcixenforaiigeiri, festem Asphaltharz, das in 
einer Henge von etv/a 12 Gev/^-jw vorhanden ist» 

Bei der Herstellun^ der . Etnulgatorzusaitricn- 

setsungen wird das Iliisaige Oleylauiid auf den gepulverten ^ 
Kalk Oder die DiatoRveenerde unter Hischen aui'^espruht , so ciaS 
das Oleylamid adsorbiert- wird. Die Olsaure und die dimerisiei^te 
Ol f;fit;r A Cvov7.iife;!5VRi sfi ni c-ht-desti 111 ertc rJlssLiire, unreine , 
aus Olein ^ewonnsne Olsaure und nicht-destillierte, dimerisierte 
Olsa.-rej x^traen uiiteinqridRr vepinircht and fi'aV ein^ 'iJRnpe'ra'Cur 
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voa etwa 49 "bis 66 erwarmt, um ihre sofortige Adsorption 
2u erleichtern. Das erwaraite, fliissige Gemisch wird dana auf * 
dcrx Kalk oder die Diatomecnerde ^ wdhrcnd gcioiscbt wird, auf- 
gespriilit, so dali es hierauf adsorbiert wird, .und der Kallc *. : * \ 
Oder die Diatotaeenerde in freil'lieBendetn* pulverformieeoi * 
Zustand zuriickbleiben. Das Verwendete Dispergiermittel und ' 
das teilchenfbrmige Asphaltharz warden als nachstes mit ^dem 
Gemisch zur Bildung der fertigen Zusammensetzung vereinigt. ' 
Koaventionelle Hisch- und Einmischapparaturen konnen aur Durch- 
riihrung der oben beacliriebenea Arbcitaweisca vervendcb wcrden 
und die hergestellte » fertige Emulgatorzusammensetzung ist 
ein trockenes, freiflieBendes Pulver, welches in Papiersacken 
Oder anderen konventionellen Behaltern fiir trockene MateriaXien 
transportiert uud aufbewahrt warden kann» 

Bei der Verwendung der EQulgatorzusammensetzung zur Herstel-* 
lung dor vcrbeocoj*toa V/aooex'-in-Ol Kmu'leionen 

wird eine Keage Ol, wobei dieaes Dieselol, Rohol, Kerosin^ 
andere aliphatische Kohlenwasserstof f e oder ein Gemisch der 
zuvor genannten StoiTe sein kaim, in einer hisctigrube oder 
einem Behalter angeordnet und unter Verv/endung der iiblichea 
Hischvorricntungen in Bewegung gesetzt bzw. gerlUirt* Als 
nacbstes wird die Eoiulgator^tusaninsensetzuns laugsacn hinzu-- " • 
gegfiben imd mit dem 5l in einer GesnrntmRngc von etwa 6,8 kg , * 
bis etwa 22,7 kg Emulgator pro 159 1 verwendetem i)l zugesetzt 
und verciischt. Pas verwendete Wasser, im allgemeinea eine* 
tienge von etwa 5 Vol.-% bis etwa 60 Vol*-% dee verwendeten 
01es» wird in die Hischgrube oder den Behaiter zugegeben, und 

das Gemisch wix*d Xux-twalix-eud walirend einex' 2« itspaime von 

30 Min. bis 1 Stimde, nachdem das gesamte Wasser zugesetzt 
worden ist» in Bewegung gesetzt bzw. geriihrt,, Als nachstes 
wird das das spezifische Gewicht erhohende Material zu der 
I'iischung hinzugesetzt, und der hisctivorgang wird fiir 50 Kin/ 
bis 1 Stunde nach der Zugabe des gesamten, das spezifische 
Gewicht erhbhenden Materials fortgefuhrt. Wenn sich die Wasser- 

in-61-Dmuloion, welohe do a g^'^^^^^^^btc Gcvricb-b und die anderen 
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Eigenschaften aufweiat, einmal gebildet hat, wird aie bei 
Bohrvorgangen in^ konventioueller Weise eingesetzt, 

Um die verschiedenen, vepbesserten Bohrfluido in S'orm von 
Wasser-in-Ol Emulsioaaen , welche hergestellt warden konnen, 
wie auch die Meagen an Ol,.Waaser und anderen Bestandteilen, 
velche zur Herstellnng des Boiirfluides erl orderlicli. sind, / ' 
zu erlautexn^ ist die folgende Tabelle I angefiigt. In dieaer . 
Tabelle I siad die Hengen von Barit (Bariumsulfat) , Calcium-* , 
cbloridlfisung und Dieaelol Nr. 1 zur HerstaXlung von 15 900 1 
von Invertemulsionsbohrfluiden verschiedener Gewiciite wie 
auch die Mengen der erforderlichen Emulgatorzusaminensetzung 
gezeigt* Folgende BmulgatorzusaoiDaensetzung wurde bei den 
Emulsionen der Tabelle I verwendet: * - 



Beetandtoil 




gepulverter Kal-k 


61,6 


Oleylamid 


3,9 


nicbt-destillierte Olsaixre 




unreine^ aus Olein gewonnene 
Olsaure 


' 5*1 


nicht-destiHierte, dimefi- 
sierte Olsaure 


10,5 


Diaper sionamittjel 


2,0 


Aspbaltharz ; 


12,0 
100,0 
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Selbstverstandlich koimen auch wesentliclie Anderungen in 
den relativen Hengen der unterschiedlichen Bestandteile 
der EmulgatorzusammensGtziingen angewandt werden. 

YerKleichaverauohe 

Es wurde eine Wasser-In-Ol-Emulsion unt^^ Verwendung ei- 
nea handelsiiblichen Dispergiermittels, wie es bislang 
zur Herstellung solcher Bmulsionen angewandt wurde, ein- 
gesetzt, wobei diese auch Kalziumseiren enthielt^ um die 
Emulsion stabiler zu machen, 

Zum Vergleich wurde eine Wasser-In-Ol-Eoulsion unter Ver- 
wendung der zuvor beschriebenen Emulgatorzusammensetzung 
(siehe vor Tabelle I) hergestellt. 

An diesen beiden Emulgionen wurden folgende Eigenachaf ten 
bestimrat: 



Stand der Technik erflndtmgsgemaB 



Wassergehalt 

Gebalt an zugesetzten 
Peststoffen zur Er- 
hohung der Dichte der 
Baulsion 

Maximale Temperatur 
Absetzzeit 



Toleranz gegeniiber 



besrenzt auf etwa 
20-30 % 



bis zu 60 35 



beschrankt auf et- bis zu 
wa 2,16 kg/1 2,64 kg/1 



280^0 

Kein messbares 
Abaetzen. 



232^0 

Die Feststoffe 
aetzen sich ina- 
besondere bei 
boher Temperatur 
ab. 

Die Qnulsion hridit Kann mit Hilfe 

auaammcn odor kann von wasarx^en 
in Anwesenb it von Salzlosungen 
Salzen wie GaOl^ angesetzt wer- 



nicht angesetzt 
werd n 



den* 
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Weiterhin ist noch darauf hinzuweisen, dafl bel der Heratellimg 
der erfindungsgemaflen Bohrfluide keine Kalziumseifen in den 
Emulgatoren verwendet werden mussen, 

Aue den Vergleiclisversuchen ergibt sich daher, dafl die er- 
findungsgemaBen Bohrfluide wesentlich stabiler sind, auBerdem 
weeentlich hbhere Anteile an WaBser enthalten konnen. 
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Pat entansprxiche 



1. Bohrfluid in ¥ovm einar Wftsse3?-Tn-0l-Emulsion, wgIcKo ^Jl, 
Waaser und einen Bnulgator enthalt, dadurch gekennzeich- 
net^ daS der Bnulgator Kalk, Oleylamid und dimerisierte 
Olsaure enthalt, wobei der Kalk in einer Menge im Bereich 
von etwa 5^ bis etwa 90 Grew»-3i, bezogen auf den Emulgator, 

dao Oloyleimid in cincr Men^e im Bex'eicli von etwa 1 "bis 
etwa 20 Gew*-^, bezogen auf den Emulgator, und die dimeri- 
sierte Olsaure in einer Menge im Bereich von etwa 2 big 
etwa 20 Gew.-35, bezogen auf den Emulgator, vorhanden ist, 

2. itoulsionsboHrriuia nacH Anspruoii dadurch gekennzeich- 
net, daB es einen Emulgator enthalt, der weiterhin ein 
Dispergiermittel zur Erleichterung der Dissperaion von 
teilchenf ormigem, festem, das spezifische Gewicht erhohen- 
dem Material in der Emulsion enthalt, wobei das Mittel in 
einer Menge im Bereich von etwa 0,5 bis etwa 20 Gew.-^, 
bezogen auf den Emulgator, vorhanden ist# 

5. Bnulsionsbohrfluid nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB es weiterhin eine gewiinschte Menge an teilchen- 
formigem, festem, das spezifische Gewicht erhohendem Ma- 
terial hierin dispergiert enthalt. 

Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 3, dadurch gefcennzeich- 
net, daS das Dispersionsmittel zur Erleichterung der Dis- 
persion von das spezifische Gewicht erhohendem Material 
in der Emulsion ein Produkt ist, das duroh Vermischen von 
Oleylamid mit bulfitzellstoffablauge und Trocknen des Ge- 
misches hergestellt worden ist. 

^. Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi Sulf itzellstof fablauge und Oleylamid vor dem 
{Croclcnen in gleichen Mengen miteinander vermischt worden 
sind. 
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5. Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 5» dadurch gekennzeich- 
net, daS der Emulgator in dem Bohrfluid in einer Meng© im 
Bereich von etwa 42,8 g bis 142,6 g Etaulgator pro 1 ver- 



?• Bnulsionsbolirfluid nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB es einen Emulgator enthalt, der zusatziich Ol- 
saure in einer Menge im Bereich von etwa 5 bis etwa 40 
Gew.-^, laezogen aur aen lanuigator, enthiiit;. 

8. I^ulsionsbohrf luid nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Olsaure ein Gemisch von nicht-destillierter 
Olsaure und unreiner, aus Olein gewonnener Olsaure ist. 

9- Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 8» dadurch gekennzeich- 

not, daB es waiterhin teilchonformigoe, fomtos Asnhalt- * 
material in einer Menge von etwa 1 bis etwa 50 Gew.-?5, 
bezogen auf den Emulgator, enthalt. 
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